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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sq laczniki wklejane zaprawami Zzywicznymi
EVOLUTION | i EVOLUTION I, produkc;ji firmy SELENA FM.

taczniki wklejane zaprawg zywiczng EVOLUTION | s dostarczane w zestawach
zawierajgcych nagwintowane prety stalowe (rysunek 1), pojemniki z zaprawg zywiczng oraz
tworzywowe tuleje siatkowe {rysunek 3).

taczniki wklejane zaprawg zywiczng EVOLUTION Ill sg dostarczane w zestawach
zawierajgcych nagwintowane prety stalowe lub zebrowane prety zbrojeniowe (rysunki 1 2)
oraz pojemniki z zaprawa zywiczna,.

Wymiary nagwintowanych pretéw stalowych oraz zebrowanych pretdbw zbrojeniowych
podano w tablicach 1 i 2, a wymiary tworzywowych tulejek siatkowych podano na rysunku 3.

Nagwintowane prety stalowe sg wykonywane ze stali zwykilej, weglowej i ocynkowane
warstwag cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 pm lub sq wykonywane ze stali nierdzewne;.

Prety stalowe sa wprowadzane w otwory w podiozu, wypelnione zaprawa zywiczng, Po
stwardnieniu zaprawy nastepuje ich trwate zakotwienie (rysunek 4). Tworzywowe tuleje

siatkowe sg stosowane w przypadku wykonywania zakotwien w murze ceglanym.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

¥ aczniki wklejane zaprawg zywiczng EVOLUTION | sg przeznaczone do wykonywania
zamocowan statycznie obcigzonych elementéw konstrukcji budowlanych w betonie zwyklym,
niezarysowanym klasy nie nizszej niz C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003 oraz
w murze z cegiel ceramicznych, pelnych klasy nie nizszej niz 15 wedtug normy PN-EN
771-1:2006, z cegiel dziurawek klasy nie nizszej niz 7,5 wedtug tej samej normy oraz
z cegiet silikatowych klasy nie nizszej niz 15 wedtug normy PN-EN 771-2:2006, a tgczniki
wklejane zaprawg zywiczng EVOLUTION Ill w ww. betonie zwyktym, niezarysowanym.

Ze wzgledu na agresywnos$é korozyjng $rodowiska, faczniki wkiejane z pretami wyko-
nanymi ze stali zwykiej, weglowej i ocynkowanymi powinny by¢ stosowane zgodnie z wyma-
ganiami podanymi w normach: PN-EN 12329:2002, PN-EN 12944-2:2001 i PN-EN 10152:1997,
a faczniki wklejane z pretami wykonanymi ze stali nierdzewnych gatunkéw 1.4301 (A2-70) lub 1.4401
(A4-70 albo A4-80) wediug nommy PN-EN SO 3506-1:2000 zgodnie z wymaganiami podanymi
w normie PN-74/H-86020 dla stali gatunkow OH18N9 lub H17N13M2T.
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Z uwagi na zastosowanie zaprawy zywicznej, temperatura podioza w trakcie wykony-
wania zamocowania powinna zawieraé sie w zakresie -5°C + +25°C w przypadku zaprawy
EVOLUTION |, a w zakresie 0°C+25°C w przypadku zaprawy EVOLUTION I, Maksymaine
czasy osadzania (zelowania) i czasy wigzania {Utwardzania) zapraw zywicznych w zalezno-
5ci od temperatury podtoza podano w tablicach 3 i 4.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw wkiejanych zaprawami Zzywicznymi
EVOLUTION | i EVOLUTION Il i na wyrywanie z podioza podano w tablicach 5 +12.
W przypadku zakotwienia w betonie na glebokosci posrednie, w stosunku do podanych
w tablicach 9 + 12, nos$nosci obliczeniowe nalezy okreslaé stosujac interpolacje liniowa,

Nosnosci obliczeniowe zamocowan {gcznikow wklejanych zaprawami Zywicznymi
EVOLUTION | i EVOLUTION 1l na $cinanie z podioza betonowego (bez zginania preta stalowe-
go) nalezy okresla¢ nastepujgco:

_05xA_ xf,
- ¥ s

Va (M

gdzie:
A; — przekroj czynny preta stalowego zgodnie z normami PN-EN ISO 898-1:2001

i PN-EN 1SO 3506-1:2000 w przypadku pretéw nagwintowanych i zgodnie z nor-
ma PN-EN 10080:2007 w przypadku pretéw zbrojeniowych,

fu — wytrzymato$¢ charakterystyczna na rozcigganie prgta stalowego zgodnie
z normami PN-EN 1SO 898-1:2001 i PN-EN 1SO 3506-1:2000 w przypadku pre-
téw nagwintowanych i zgodnie z normg PN-EN 10080:2007 w przypadku pretow
zbrojeniowych,

Tms — Czesciowy wspétczynnik obliczeniowy zgodnie z tablica 13 w przypadku pretow
nagwintowanych i rowny 1,25 w przypadku pretow zbrojeniowych.

Ww. sposoby okreélania nosno$ci obliczeniowych (tablice 5 + 12 oraz wzor 1) moga
by¢ stosowane pod warunkiem, Ze rozstaw facznikéw s nie jest mniejszy niz warto$ci Gen lub
Sercv, @ Odleglosci tacznikéw od krawedzi podioza ¢ nie sg mniejsze niz wartos$ci Ceen IUD Cerey
(rysunek 6 oraz tablice 15, 16, 18, 19, 21, 22, 24 i 25).

W przypadkach, gdy tgczniki sg rozmieszczone w rozstawach s mniejszych niz se.n Iub
Sercove ale wiekszych niz sp, oraz sg oddalone od krawgdzi podioza o odlegtosci ¢ mniejsze
nNiZz c.n, ale wieksze niz cyin (tablice 15, 16, 18, 19, 21, 22, 24 i 25), nodnosci obliczeniowe
nalezy zredukowaé zgodnie z zaleceniami, podanymi w ‘dokumencie EOTA TR029:2007
w przypadku tacznikéw osadzonych w podiozach betonowych. W przypadkach tacznikow
osadzonych w podiozach murowych nos$nosci obliczeniowe nalezy zredukowac stosujac

nastepujgce wzory:
N N C 2
0w =N (2)
ye oy, S 3)

S c

cr.cv ooV
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Parametry montazowe i parametry rozmieszczenia tacznikow wkiejanych zaprawami
zywicznymi EVOLUTION | i EVOLUTION Il pokazano na rysunkach 5 i 6 oraz podano
w tablicach 14 + 25.

Do wykonania otworu w podiozu betonowym i w podiozu z cegiet ceramicznych, pel-
nych nalezy uzywa¢ wiertarki udarowo-obrotowej, a w podiozu z cegiet dziurawek i z cegiet
silikatowych wiertarki obrotowej, zaopatrzonej (w obu przypadkach) w wiertto z koncowkq
z weglikow spiekanych. Otwdr nalezy wiercié prostopadle do powierzchni podloza. Do
oczyszczonego otworu nalezy witoczy¢ zaprawe zywiczng bezposrednio w przypadku podio-
za z betonu, a z zastosowaniem tworzywowych tulei siatkowych w przypadku podtoza muro-
wego i nastgpnie wprowadzi¢ pret tacznika. Nalezy zwréci¢ uwage, aby zaprawa wypetnita
catkowicie otwér. Jezeli po zakohczeniu osadzania tgcznika nie pojawi sie nadmiar zaprawy
na powierzchni podioza, nalezy wyjac tacznik z otworu, wprowadzi¢ dodatkowa ilo$¢ zaprawy
i ponownie osadzi¢ tgcznik.

Jakosé zamocowan wykonanych przy uzyciu tgcznikdéw wklejanych nalezy skontrolo-
wac na min. 3% tgcznikdw jednego rozmiaru, zamocowanych w podtozu, jednak na nie mniej
niz na dwoch tacznikach z kazdego rozmiaru. Prébe mozna uznac za pozytywnq jesli pod
obcigzeniem odpowiadajgcym 1,3 krotnosci nosnosci obliczeniowej zamocowania, nie na-
stapi wieksze przemieszczenie sie facznika w stosunku do podioza niz o 0,2 mm. Jesli ba-
dane polaczenie nie speini warunkdéw kontrolnych to nalezy sprawdzié nosno$é 25%
zamocowanych lgcznikow (jednak nie mniej niz 5 sztuk). W przypadku wynikow negatyw-
nych nalezy podda¢ badaniom wszystkie tgczniki zamocowania.

taczniki wklejane zaprawami zywicznymi EVOLUTION | i EVOLUTION [l powinny by¢
osadzone zgodnie z projektem, w ktérym uwzgledniono wymagania wystgpujace w polskich
normach i przepisach budowlanych, wymagania niniejszej Aprobaty Technicznej oraz infor-
macje Producenta dotyczace warunkdéw wykonywania zamocowan z zastosowaniem ww.

tacznikéw wklejanych.

3. WEASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Prety stalowe, nagwintowane Iacznikébw wklejanych zaprawami zywicznymi
EVOLUTICON | i EVOLUTION Il powinny by¢ wykonane ze stali zwykiej, weglowej w klasie
wlasnosci mechanicznych 5.8, 6.8, 8.8 lub 10.9 wedlug normy PN-EN ISO 898-1:1999

i pokryte warstwg cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 pm spetniajgcg wymagania normy
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PN-EN 10152:2005 lub ze stali nierdzewnej gatunkdw 1.4301 (A2-70) lub 1.4401 (A4-70
albo A4-80) wedtug normy PN-EN ISO 3506-1:2000.

Prety zbrojeniowe, zebrowane tacznikow wklejanych zaprawa zywiczna EVOLUTION
11l powinny by¢ wykonane ze stali zwykiej, weglowej o granicy plastycznosci fy nie nizszej niz
500 MPa
i wytrzymatosci nie nizszej niz 550 MPa wedlug normy PN-B-03264.2002.

Tuleje siatkowe powinny by¢ wykonane z polipropylenu.

Zaprawa zywiczna poliestrowa, bezstyrenowa EVOLUTION | i zaprawa epoksydowa
EVOLUTION Il powinny byé dostarczane w pojemnikach dwukomorowych, zawierajacych

zywice i utwardzacz.
3.2. Laczniki wklejane

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztalt i wymiary acznikow wklejanych zaprawami zywicz-
nymi EVOLUTION | i EVOLUTION Il powinny by¢ zgodne z rysunkami 1, 2 i 3 oraz z tabli-
cami 1 i 2. Metode sprawdzenie podano w p. 5.6.1.

3.2.2. Nosnoséci charakterystyczne zamocowan lacznikow wklejanych. No$nosci
charakterystyczne zamocowan tacznikéw wklejanych zaprawami zywicznymi EVOLUTION |
i EVOLUTION Il na wyrywanie z podioza nie powinny byé mniejsze niz nosnosci podane
w tablicach 26 + 33. Metode sprawdzenie podano w p. 5.6.3.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki wklejane zaprawami zywicznymi EVOLUTION | i EVOLUTION Ill powinny by¢

dostarczane w opakowaniach firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane
w sposdb zapewniajacy niezmienno$¢ ich whasciwosci. Do opakowania powinna by¢ doia-
czona informacja zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

— nazwe wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7842/2008,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci,

— rodzaj surowca,

— podstawowe warunki stosowania i przechowywania,
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— znak budowlany.

Spostb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporza-
dzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198/2004, poz. 2041).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna moga byé wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu
robot budowianych w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznacze-
niu, jezeli Producent dokonal oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7842/2008 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym,
zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodno$ci wyrobow objetych
Aprobata Techniczng ITB AT-15-7842/2008 dokonuje Producent stosujac system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklara-
cje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7842/2008, jezeli akredytowana jednostka
certyfikujaca wydata certyfikat zgodnoéci wyrobu na podstawie:

a) zadania Producenta:
— zaktadowe] kontroli produkgciji,
— badan kontrolnych gotowych wyrobow (probek) pobranych w zakiadzie produkcyj-
nym, prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan,
b) zadania akredytowanej jednostki:

— wstepnego badania typu,

— wstepnej inspekcji zakladu produkcyjnego i zakladowej kontroli produkeji,

— ciaglego nadzoru, oceny i akceptacji zakladowej kontroli produkgji.
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5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci tech-
niczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Wstepne badanie typu lqcznikéw wklejanych zaprawami zywicznymi EVOLUTION 1 i
EVOLUTION Il obejmuje noénoéci obliczeniowe zamocowan tych lgcznikéw oraz grubosé
powloki cynkowej pretow stalowych, nagwintowanych, wykonanych ze stali zwyklej, weglowej.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej stanowily podstawe do ustalenia wiasciwo-

$ci techniczno-uzytkowych wyrobu, stanowia wstepne badania typu w ocenie zgodno$ci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zakladowa kontrola produkciji obejmuje:
1) specyfikacie i sprawdzanie wyrobow skiadowych i materiatow,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4),
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentaciji zakiadowej kontroli produkcji, dostosowanych
do technologii produkgji i zmierzajacych do uzyskania wyrobow o wymaganych wiasci-
wosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyréb jest zgodny z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-7842/2008. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spelniaja, kryteria oceny zgodnosci. Kazda
partia wyrobow powinna byé jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan i w doku-

mentach handiowych.

5.4. Badania kontrolne gotowych wyrobow

Badania kontrolne gotowych wyrobéw obejmuja sprawdzenie ksztattu i wymiarow
lacznikéw oraz grubosci powtok cynkowych pretdw stalowych, nagwintowanych, wykonanych

ze stali zwyklej, weglowe;.

5.5. Czestotliwo$é badan kontrolnych gotowych wyrobow

Badania kontrolne gotowych wyrobow powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym
planem badan, ale nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobow po-

winna byé okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji.
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5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu | wymiaréw lacznikéw wklejanych. Sprawdzenie
ksztattu i wymiarow tacznikédw nalezy przeprowadzaé za pomoca przyrzaddéw pomiarowych
zapewniajgcych uzyskanie doktadnosci pomiaru do 0,01 mm w przypadku pretéw stalowych

i do 0,1 mm w przypadku tworzywowych tulei siatkowych.

5.6.2. Sprawdzenie grubosci powioki cynkowej pretow stalowych, nagwintowa-
nych. Sprawdzenie grubosci powtoki cynkowej pretow stalowych, nagwintowanych, nalezy
wykonywa¢ wedtug normy PN-EN |SO 2178:1998.

5.6.3. Sprawdzenie nosnosci charakterystycznych zamocowan lacznikéw wkle-
janych. Sprawdzenie ww. nosnosci charakterystycznych nalezy przeprowadzaé¢ na faczni-
kach osadzonych w podiozach wymienionych w tablicach 26 + 33. Pomiaru sit nalezy
dokonywa¢ za pomocg urzgdzenia o zakresie dobranym do spodziewanej warto$ci sity nisz-
czacej, umozliwiajgcego stale i powolne zwiekszanie sity az do zniszczenia. Blgd pomiaru nie

powinien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z norma PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane tgczniki wklejane zaprawami zywicznymi EVOLUTION | i EVOLUTION
lll nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej ITB, jezeli wyniki
wszystkich badan, odpowiednio wediug p. 5.4, sa pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7842/2008 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnos¢ tacznikéw wklejanych zaprawami zywicznymi EVOLUTION | i EVOLUTION Il
do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowierl Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881), wyroby, ktorych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot

budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wlasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu,
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jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobata
Techniczng ITB AT-15-7842/2008 i oznakowal wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
o ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegolnoéci obwieszczenia Marszatka Sejmu RP
z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 30 czerwca
2000 1. — Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117). Zapewnienie tych
uprawnief nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne na-

ruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wia-
$ciwg jakosé wyrobow oraz wykonawcow robdt budowlanych od odpowiedzialno$ci za wia-

sciwe ich zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogloszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzeniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie facznikow wklejanych zaprawa-
mi zywicznymi EVOLUTION | i EVOLUTION lIl, nalezy zamieszczaé informacije o udzielone;
tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-7842/2008.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7842/2008 wazna jest do 19 listopada 2013 1.

Waznosé Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budow-
lanej z odpowiednim wnioskiem nie péZniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznosci

tego dokumentu.

Koniec
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiazane

PN-EN 206-1:2003
PN-EN 771-1:2006

PN-EN 771-2:2006

PN-EN 12329:2002

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-EN 10152:2005

PN-EN ISO 3506-1:2000

PN-71/H-86020
PN-EN 1SO 898-1:2001

PN-EN 10080:2007

PN-B-03264:2002

PN-EN ISO 2178:1998

PN-83/N-03010

EOTA TR029:2007

Badania i oceny

Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosc
Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czg$¢ 1. Elementy
murowe ceramiczne

Wymagania dotyczace elementéw murowych. Cze$¢ 2: Elementy
murowe silikatowe

Ochrona metali przed korozjg. Elektrolityczne powioki cynkowe
z dodatkowa obrobka na zelazie lub stali

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systemoéw malarskich. Czg$é 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Stal niskoweglowa. Wyroby plaskie walcowane na zimno, ocyn-
kowane elekirolitycznie

Wiasnoséci mechaniczne czesci zigcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych na korozje

Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasoodporna). Gatunki
Wiasnosci mechaniczne czesci zlgcznych wykonanych ze stali
weglowej i stopowej. Sruby i $ruby dwustronne

Stal do zbrojenia betonu. Specjalna stal zbrojeniowa. Postano-
wienia ogdine

Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statycz-
ne i projektowanie

Powfoki niemagnetyczne na podiozu magnetycznym. Pomiar
gruboci powfok. Metoda magnetyczna

Statystyczna kontroli jakosci. Losowy wybér jednostek produktu
do probki ’

Desing of Bonded Anchors, June 2007

1) Uzupetnienie do oceny technicznej do postgpowania aprobacyjnego dla zaprawy
EVOLUTION | na podstawie Raportu z badan nr LOK-802/A/05. Zaktad Elementéw Kon-
strukcji Budowlanych Oddzialu Slaskiego ITB, Katowice 2008 r.
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2) Uzupelnienie do oceny technicznej do postepowania aprobacyjnego dla zaprawy
EVOLUTION Il do Raportéw z badan nr LOK-832/A/05 i LOK-901/A/05. Zakiad Elemen-
téw Konstrukeji Budowlanych Oddziatu Sigskiego ITB, Katowice 2008 r.

3) Uzupelnienia do oceny technicznej do postepowania aprobacyjnego dla zaprawy
EVOLUTION lll do Raportu z badan nr LOK-901/A/05. Zaklad Elementow Konstrukcji Bu-
dowlanych Oddziatu Slagskiego ITB, Katowice 2008 r.
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haf = hslandard .......................................................................................................... 21
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Nosnosci charakterystyczne zamocowarh facznikow wklejanych zaprawg
‘zywicznaﬁEVOLUTlON | z pretami nagwintowanymi na wyrywanie z podioza
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Nosénosci charakterystyczne zamocowan tacznikow wklejanych zaprawg
zywiczng EVOLUTION I1l z pretami zbrojeniowymi na wyrywanie

Z POAHOZA Z BEIONU. ...cverireriiititie ettt et



. ‘
Dlﬁl [ ] AT-15-7842/2008 str. 16/32

A

Rysunek 1. Nagwintowany pret stalowy tgcznikéw
wklejanych zaprawami zywicznymi EVOLUTION 1§ EVOLUTION Il
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Rysunek 2. Zebrowany pret zbrojeniowy facznika
wklejanego zaprawg zywiczng EVOLUTION i

b) ©

[ ]

Rysunek 3. Tworzywowe fuleje siatkowe lgcznikow
wklejanych zaprawg, zywiczng EVOLUTION |
a) tuleja o wymiarach d = 12 mm, | = 50 mm
b} tuleja o wymiarach d = 15 mm, | = 85 mm lub d = 20 mm, 1 = 85 mm
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Rysunek 4. Zamocowanie wykonane z zastosowaniem tacznika
wklejanego zaprawami Zywicznymi EVOLUTION | i EVOLUTION il

| \X\\‘

N

do = dcut

3

A

Rysunek 5. Parametry montazowe lacznikéw wklejanych
zaprawami 2zywicznymi EVOLUTION |i EVOLUTION ill w podiozu
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s - odleglo$é migdzy osiami lacznikow
¢ - odleglo$¢ lacznika od krawedzi podioza
Rysunek 6. Parametry rozmieszczenia tacznikéw wklejanych
Zzaprawami zywicznymi EVOLUTION | i EVOLUTION 1l
Tablica 1

Wymiary nagwintowanych pretow stalowych tgcznikow wklejanych
zaprawami zywicznymi EVOLUTION | i EVOLUTION i

Oznaczenie d, d;,
Poz. . .
gwintu lgcznika mm mm
1 2 3 4
1 M8 8 6,6
2 M10 10 8.2
3 M12 12 .99
4 M16 16 13,5
5 M20 20 16,9
6 M24 24 20,2
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Tablica 2

Wymiary zebrowanych pretdéw zbrojeniowych facznikow wklejanych zaprawg zywiczng

EVOLUTION Il

Poz. éradn'i:ran preta, r::.. r::1
7 2 3 7]
1 48 B 8
2 $10 10 10
3 412 12 12
4 o4 14 14
5 16 16 16
6 420 20 20
7 425 25 25

Tablica 3

Maksymalne czasy osadzania i czasy wigzania zaprawy zywicznej EVOLUTION |

Poz. Typ zaprawy Zzywicznej

Czas osadzania, minuty

Czas wiazania, minuty

Temperatura otoczenia, °C

Temperatura otoczenia, °C

-5 5 15 25 -5 5 15 25

1 2 3 1 5 5 7 8 9 0

1 Poliestrowa, bezstyrenowa 50 12 80 50 35 30
Tablica 4

Maksymalne czasy osadzania i czasy wigzania zaprawy zywiczne EVOLUTION I1]

Poz. Typ zaprawy zywicznej

Czas osadzania, minuty

Czas wigzania, minuty

Temperatura otoczenia, °C

Temperatura otoczenia, °C

-5 5 15 25 -5 5 15 25
1 2 3 4 5 6 7 8 g 10
1 Epoksydowo-akrylowa — 21 18 15 —_ 600 420 300
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Tablica 5

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tacznikéw wklejanych
zaprawg zywiczng EVOLUTION | z pretami nagwintowanymi na wyrywanie
Z podioza z betonu® w przypadku efektywnej giebokosci zakotwienia hes = Ngiangara

Nosnosé obliczenlowa Nyg, kN

Oznaczenie AL gl_qb(')- Klasa wlasnoéci machanicznych Gatunek stali prata

Poz. ] kosé zakotwienia . il -

Iacznika o e prata ze stali weglowe] ze stali nierdzewnej

5.8 6.8 8.8 10.9 A2-70 | A4-70 | A4-80

1 2 3 4 5= [ 7 8 9 10
1 ma 80 8.2 8.2 82 8,2 8.2 8,2 8.2
2 M10 90 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0
3 M12 110 20,2 20,2 20,2 20,2 20,2 20,2 20,2
4 M16 125 30,4 304 304 30,4 30,4 30,4 30,4
5 M20 170 39,7 39,7 39,7 39,7 39,7 39,7 39,7
6 M24 210 53,5 53,5 53,5 53,5 53,5 53,5 53,5

™ _ beton zwykly klasy C20/25 wedlug normy PN-EN 206-1:2003

Tablica 6

Noénoéci obliczeniowe zamocowan facznikéw wklejanych zaprawg zywiczng EVOLUTION |
z pretami nagwintowanymi na wyrywanie z podioza z cegiet ceramicznych, petnych™

i na scinanie
Poz. Oznaczenie tacznika Nos$nosé obliczeniowa, kN

7 2 4

1 M8 + tuleja 12 x 50 29
2 M10 + tuleja 15 x B85 47
3 M12 + tuleja 20 x 85 58
4 M16 + tuleja 20 = 85 6,2

6 - cegly ceramiczne, petne klasy 15 wedlug normy PN-EN 771-1:2006

Tablica 7

Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikdéw wklejanych zaprawg zywiczng EVOLUTION |
z pretami nagwintowanymi na wyrywanie z podioza z cegiet dziurawek™ i na $cinanie

Poz. Oznaczenie tacznika Nosnosé obliczeniowa, kN
7 2 4
1 M8 + tuleja 12 x 50 0,5
2 M10 + tuleja 15 x 85 1,5
3 M12 + tuleja 20 = 85 27
4 M16 + tuleja 20 = 85 2,7
M _  cegly dziurawki klasy 7,5 wediug normy PN-EN 771-1:2006
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Tablica 8
Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikdw wklejanych zaprawg zywncznq EVOLUTION |
z pretami nagwintowanymi na wyrywanie z podloza z cegiel SIllkatowych i na scinanie
Poz. Oznaczenie 1acznika Nosnosé obliczeniowa, kN
1
1 M8 + tuleja 12 x 50 2.2
2 M10 + tuleja 15 = 85 46
3 M12 + tuleja 20 = 85 54
4 M16 + tuleja 20 x 85 5,6
m_ cegly silikatowe klasy 15 wedlug normy PN-EN 771-2:2006
Tablica 9

Nosnosci obliczeniowe zamocowan facznikdéw wklejanych

zaprawa zywncznq EVOLUTION Il z pretami nagwintowanymi na wyrywanie
z podioza z betonutMw przypadku efektywnej gtebokosci zakotwienia her = hgiandard

Nosnos$¢ obliczeniowa Ngq, kN
Poz. Oznaczanie 5;2'22:::&';2?; Klasa wlasnosci {nechanlcz.nych Gatunek.stall preta
1acznika By, MM prata ze stali waglowej ze stali nierdzewne]
5.8 6.8 8.8 10.9 | A2-70 | A4-70 | A4-80

1 2 3 4 5 8 7 ] 9 10
1 M8 80 85 85 8,5 8,5 8,5 8,5 8,5
2 M10 90 134 13,4 13,4 13,4 134 134 13,4
3 M12 110 21,0 21,0 21,0 21,0 21,0 21,0 21,0
4 M1i6 125 291 291 291 29,1 29,1 291 29,1
5 M20 170 43,7 43,7 43,7 43,7 43,7 437 437
6 M24 210 54,0 54,0 540.| 54,0 54,0 54,0 54,0
7 M30 280 1058 | 1058 | 1058 (1058 | 1058 | 1058 | 10548

{1

— beton zwykly klasy C20/25 wedlug normy PN-EN 206-1:2003
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Nos$nosci obliczeniowe zamocowan {gcznikdéw wklejanych
zaprawg zywiczna EVOLUTION Il z pretami nagwintowanymi na wyrywanie
z podioza z betonu'™ w przypadku efektywnej gtgbokosci zakotwienia her = 12d

Tablica 10

Efektywna gtebo-

No$nosé obliczeniowa Ngg, kN

Poz. Oznacz'enie Kodé zakotwienia Klasa wlasnosci [nechamcz'nych Gatun?k_stall prqta-
facznika ha, MM preta ze stali weglowej zeo stali nierdzewnej
el
5.8 6.8 8.8 10.9 A2-70 | A4-T0 | A4-80
1 2 3 4 5 5 7 g 9 10
8 M8 96 10,2 10,2 10,2 10,2 10,2 10,2 10,2
9 M10 120 17,9 17,9 17,9 17,9 17,9 17,9 17,9
10 M12 144 293 293 29,3 29,3 293 29,3 293
11 M16 192 449 449 44.9 449 449 44.9 44 9
12 M20 240 61,8 61,8 61,8 61,8 61,8 61,8 61,8
13 M24 288 74,4 74,4 74,4 74.4 74,4 74,4 74,4
14 M30 360 136,6 136.,6 136,56 136,6 136,6 136,6 136,6
M _ beton zwykly klasy C20/25 wediug normy PN-EN 206-1:2003
Tablica 11
Nosnosci obliczeniowe zamocowan tgcznikéw wklejanych
zaprawa Zywiczna} EVOLUTION Il z pretami nagwintowanymi na wyrywanie
z podioza z betonu'’ w przypadku efektywnej giebokosci zakotwienia he = 20d
{d — nominalna $rednica tacznika stalowego)
Nosnos$¢ obliczeniowa Ngg, kN
Oznaczenie EE T gl.qb?' Klasa wtasnosci mechanicznych Gatunek stali preta
Poz. . kos$¢ zakotwienia .
tacznika P prgta ze stall weglowej ze stali nierdzewne]
aty
5.8 6.8 8.8 10.9 A2-70 | A4-70 | A4-80
1 2 3 4 5 8 7 B g 10
1 M8 160 12,7 14,7 19,3 27,1 13,7 13,7 18,1
2 M10 200 20,0 233 30,7 42,9 21,6 21,6 28,8
3 M12 240 29,3 340 447 62,9 31,1 311 41,9
4 M16 320 54,7 62,7 84,0 116,4 57,9 57,9 78,8
5 M20 400 84,7 98,0 130,7 182,1 90,0 90,0 122,5
6 M24 480 1227 1240 124,0 124,0 130,0 130,0 176,3
7 M30 600 194,7 22477 | 2277 2277 206,8 206,8 280,6

M _ beton zwykly klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003
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Tablica 12

No$nosci obliczeniowe zamocowar {acznikéw wklejanych zaprawa zywiczng EVOLUTION Il
z pretami zbrojeniowymi na wyrywanie z podioza z betonu

Poz. Olz;:zc;zliralie z?l?:t;vnl';:(::fa Noéno!%c:l:~l ;l’alii;zeniowa

1 2 . 3 4

1 . 80 9.9
100 11,0

) o 90 146 |
120 171

a - 110 21,2
145 24,7
125 26,8

4 14 170 336
125 31,7

> $16 195 43,9

6 o 170 50,0
260 68,5

; o 210 72,0
325 107.2

@ _ beton zwykly klasy C20/25 wediug normy PN-EN 206-1:2003

Tablica 13

Czgsciowe wspotczynniki obliczeniowe yys Wystepujgce we wzorach (1) i (2) na no$nosci
obliczeniowe zamocowan lacznikow wklejanych zaprawami zywicznymi
EVOLUTION | i EVOLUTION Il na scinanie

orete stalowego wspéiczynnik obllczenlowy yws

1 2 2

1 5.8 1,25
2 6.8 1,25
p o 1,25
2 109 1,50
5 A2-70 Ul
6 A4-70 gls
7 A4-80 1133
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Tablica 14

Parametry montazowe tacznikéw wklejanych zaprawa zywiczng EVOLUTION |
z pretami nagwintowanymi w przypadku podioza betonowego

. . . Efektywna | Wymagany .
Oznaczenie Sre-dmca $rednica | Glebokoéé glabokosé oment Srednica otworu
Poz. wiertla szczotek otworu : R W mocowanym
{acznlka dor mm | d mmtl e mm zakotwlenia | dokrecenia e
culs brush; 1y th) mm Tlnsl. Nm Iy
1 F 3 4 5 5 7 g
1 M8 10 14 her + 5 80 11 9
2 M10 12 14 her + 5 90 22 12
3 Mi2 14 20 her + 5 100 38 14
4 M16 18 20 her + 5 125 95 18
5 M20 24 29 het + 5 170 170 22
6 M24 28 29 Pet + 5 210 260 30
Tablica 15
Parametry rozmieszczenia tacznikow wklejanych zaprawg zywiczng EVOLUTION |
z pretami nagwintowanymi w przypadku wyrywania z podioza betonowego
Rozstaw Rozstaw Rozstaw L]
. Odleglosé . . | Odlegltosé . odlegtosé
Oznaczenie | miqdzy . | migdzy {aczni- -, minimal-
Poz. A . | od krawedzi " . | od naroznika 1) od krawe-
tacznika | tacznikami kami w naroz- nf Smins 1)
Ccr,n, MM . Cer,epy MM dzi*" Cmin,
SceN, MM niku Scr,cp, MM mm
] mm
1 2 3 4 5 6 7 8
1 MB 2 X hel’ hef 2 X cCr,cp 2 x hel’ 0,5 x hef 0,5 x hg[
2 M10 2 x hef hef 2 x CU‘cp 2 x hef 0,5 x hef 0,5 x heq'
3 M12 2 x hgt et 2% Cuep 2 % het 0,5 = her 0,5 x he
4 M16 2 x hei g 2 % Cerep 2 % her 0,5 = hy 0,5 = het
5 M20 2 *® hef hgf 2 x Cnr'cp 2 x hef 0,5 x he{ 0,5 x hef
6 M24 2 % het her 2%y 2 % he 0,5 % hey 0,5 % her

i _

nie mniej niz 40 mm
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Tablica 16

Parametry rozmieszczenia igcznikow wklejanych zaprawg zywiczng EVOLUTION |
z pretami nagwintowanymi w przypadku $cinania z podioza betonowego

Oznaczenie Rozstaw migdzy Rozstaw Odleglosé Minimalna odlegios¢
Poz. lacznika 1gcznikami minimalny™ od krawedzi od krawedzi R
a Scr,ov MM Smin, MM Cerev, MM Cmip, MM
7 3 4 5 4 7
1 M8 3 % G 0,5 % het 1,5 ®* Crin 0,5 x het
2 M10 3 % Cmin 0,5 % her 1,5 X Cmin 0,5 » het
3 M12 3 X Crmin 0,5 % her 1,5 % Cmin 0,5 % het
4 M16 3 % Crmin 0,5 % her 1,5 % Grin 0,5 x hg
5 M20 3 % Crin 0,5 % her 1,5 * Cmin 0,5 % hy
6 M24 3 % Cmin 0,5 x her 1,5 % Crmin 0,5 * he
M_ " nie mniej niz 40 mm
Tablica 17
Parametry montazowe tacznikow wkiejanych zaprawa zywiczng EVOLUTION |
z pretami nagwintowanymi w przypadku podtoza murowego
$rednica | Srednica | Gigbokos$¢ Efektywna | Wymagany | Srednica otworu
Oznaczenie . glebokosé moment | w mocowanym
Poz. wiertla szczotek otworu . .
lacznika d mm | d mm | he. mm zakotwienia | dokrqcenia| elemencie dy,
cul,m, brush, 1y hah mm Tlnsh Nm mm
1 2 3 4 5 8 7 3
M8 +tuleja .
1 12 x 50 12 14 50 min 7,5 x 50 3 9
M8 Huleja .
2 15 x 85 16 20 85 min 7,5 x B5 13 12
M12 +tuleja q
3 20 x 85 20 29 a5 min 7,5 x B5 24 14
M16 +tuleja .
4 20 x 85 20 29 85 min 7,5 x 85 43 18
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Tablica 18

Parametry rozmieszczenia facznikow wklejanych zaprawa zywiczng EVOLUTION |
z pretami nagwintowanymi w przypadku wyrywania z podioza murowego

Rozstaw Rozstaw Minimalna
. - Odlegtosé migdzy Odleglosé Rozstaw odlegtosé
Oznaczenie migdzy . A . - .
Poz. . . . | od krawedzi | lacznikami |od naroinika| minimalny | od krawe-
facznika 1acznikami . -
s mm Cer,N, MM w narozniku Cer,cp, MM Smin, MM dzi Cmin,
or, Ny Sercp, MM mm
1 2 3 4 5 3 7 g
M8 + tuleja
1 12 % 50 70 60 70 60 70 60
M10 + tuleja
2 15 x 85 90 90 90 90 90 90
M12 + tuleja
3 50 x 85 100 100 100 100 100 100
M16 + tuleja
4 20 x 85 100 100 100 100 100 100
Tablica 19

Parametry rozmieszczenia facznikéw wklejanych zaprawg zywiczng EVOLUTION |

z pretami nagwintowanymi w przypadku $cinania z podloza murowego

Oznaczenie | ROZStaw miqdzy Rozstaw Odleglosé Minimalna odleglo$é
Poz. lacznika {acznikami minimalny od krawedzi od krawgdz|
. Ser.ev, MM Smin, MM Cer,cvs MM Croin, MM

1 3 4 5 5 7
M8 + tuleja

v 12x50 70 70 60 60
M10 + tuleja

2 |15x85 90 90 90 90
M12 + tuleja

3 |20x85 100 100 100 100
M16 + tuleja

4 |20 85 100 100 100 100
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Tablica 20

Parametry montazowe tacznikéw wklejanych zaprawa zywiczng EVOLUTION 1l

Z pretami nagwintowanymi w przypadku podioza betonowego

Oznaczenio Srednica | Srednica | Glebokosé E:‘e:m;: mer:;i:l;ly Srednica otworu
Poz. . wiertla szczotek otworu giqghoKast . W mocowanym
facznika dewe mm | d mm!|  he. mm zakotwienia | dokrqcenia slemencie dr. mm
cuty brush, 1s hef, mm Tlrsl. Nm ]
g 2 3 4 5 6 7 8
min standard
1 M8 10 14 het + 5 max 20 x d 11 9
min standard
2 M10 12 14 het + 5 max 20 x d 22 12
min standard
3 M12 14 20 her + 5 max 20 x d a8 14
min standard
4 M18 18 20 hes+ 5 max 20 x d 95 18
min standard
5 M20 24 29 het + 5 max 20 x d 170 22
min standard
6 M24 28 29 het + 5 max 20 x d 260 30
min standard
7 M30 35 40 hes + 5 max 20 X d 480 32
Tablica 21

Parametry rozmieszczenia tacznikéw wklejanych zaprawa zywiczng EVOLUTION il

z pretami nagwintowanymi w przypadku wyrywania z podioza betonowego

Rozstaw Rozstaw Rozstaw Minimalna
Oznaczenie iedz Odleglosé | & i7viaczni. | Odleglose | al. | odleglosé
Poz. ; MRYZY | od krawedzi | TaCZY'ACZN- | 4 b aroznika 4 od krawe-
facznika | tacznikami kami w naroz- ny*" S min, i)
Cer,N, MM . Cer,cpy MM dzl'” e,
Scr,N, MM niku Ser,cp, MM mm mm
1 2 3 4 5 6 7 g
1 M8 2 x hgr het 2% Coep 2 % hy 0,5 * her 0,5 * her
2 M10 2 % hey het 2 % Cagp 2 % he 0,5 % her 0,5 * her
3 M12 2 x he het 2 % Corep 2 % her 0,5 x hy 0,5 % her
4 M16 2 % hey er 2 % Corp 2% h 05%he | 0,5 xhe
5 M20 2 X hef hef 2 x Ccr,cp 2 x hg[ 0.5 x he[ 0,5 X he(
6 M24 2 % hey Ner 2 X Cagp 2 x her 0,5 % her 0,5 % her
7 M30 2 % het Nes 2% Corep 2 % her 0,5 % her 0,5 % her

)]

nie mniej niz 40 mm
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Tablica 22

Parametry rozmieszczenia tacznikéw wklejanych zaprawg zywiczng EVOLUTION I
Z pretami nagwintowanymi w przypadku $cinania z podioza betonowego

Oznaczenie Rozstaw miedzy Rozstaw Odleglosé Minimalna odleglosé
Poz. tacznika tacznikami minimatny" od krawqdzi od krawedzi'"
E Ser,evy MM Smin, MM Cerevs MM Cmin, MM
1 3 4 5 6 7
1 Ma 3 x Cmn 0.5 x hg[ 1,5 X Crrin 0,5 x he{
2 M10 3 X Crin 0,5 x het 1,5 % Cmin 0,5 x hey
3 M12 3 % Cmin 0,5 % het 1,5 % Crrin 0,5 x her
4 M16 3 % Cin 0,5 x hg 1,5 ® Cmin 0.5 % her
5 M20 3 % cmin 0,5 = het 1,5 % Cmin 0.5 % her
6 M24 3 % Cmin 0,5 x hg 1,5 % Crin 0,5 = he
7 M30 3 X Cin 0,5 x hy 1,5 * Crrin 0.5 % het
M_" nie mniej niz 40 mm
Tablica 23
Parametry montazowe tacznikéw wklejanych zaprawa, zywiczng EVOLUTION Ili
z pretami zbrojeniowymi w przypadku podtoza betonowego
.| Srednica | Srednica | Glebokos$é Efektywna | Wymagany | ¢ o qnica otworu
Oznaczenie glebokosé moment
Poz. ! wiertla szczotek otworu S . W mocowanym
facznika dewe mm | d mm | he mm zakotwienia | dokrgcenia o [E o B
culs brush, 1 'V| mm Tlnsh Nm 1]
1 2 3 4 5 8 7 8
1 48 12 14 by +5 min 80 11 10
2 $10 14 20 W +5 min 90 22 12
3 612 16 20 LW+5 min 110 38 14
4 o14 18 20 Iy +5 min 125 60 16
5 $16 22 29 k+5 min 125 95 18
6 620 28 29 l+5 min 170 170 22
7 $25 32 37 Iy +5 min 210 260 28
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Tablica 24

Parametry rozmieszczenia facznikéw wklejanych zaprawg zywiczng EVOLUTION I
z pretami zbrojeniowymi w przypadku wyrywania z podioza betonowego

Rozstaw Rozstaw Minimalna
Oznaczenie o dz Odlegtosé migdzy Odlegtosé Rozstaw odleglosé
Poz. lacznika " m'q.k;:m od krawedzi | tacznikami |od naroznika minimalny' | od krawe-
a qezni Cer,N, MM w narozniku Cer,cps MM Smin, MM dzi'" Cminy
Scr,N, MM
Scr,cp, MM mm
1 2 3 4 5 6 7 ]
1 8 2xl, ly 2 % Cerep 2x|, 4 x dg 30+0,06 x Iy
2 610 2%y Iv 2 % Cerep 2xly 4 x dg 30+0,06 x I,
3 12 2%l Iv 2 % Cerep 2x|, 4 % dg 30+0,06 x Iy
4 b14 2xl, Iy 2 % Cerep 2x|, 4 xdg 30+0,06 x I,
5 416 2x|, Iv 2 % Coep 2xl, 4 x dy 30+0,06 x I,
6 420 2xl, lv 2 % Cagp 2=l 4 x dg 30+0,06 x I,
7 425 2xly Iy 2 %X Caep 2xly 4 % dg 30+0,06 = I,
M_" nie mniej niz 50 mm
Tablica 25
Parametry rozmieszczenia tgcznikow wklejanych zaprawa zywiczng EVOLUTION Il
z pretami zbrojeniowymi w przypadku Scinania z podtoza betonowego
Oznaczenie Rozstaw migdzy Rozstaw Odlaglosé Minimalna odlegiosé
Poz. ——— lacznikami minimalny'? od krawedzi od krawedzi'"
q Ser,cv, MM Smin, MM Cer,ovy MM Cmin, MM
1 3 4 5 5 7
1 $8 3 X Crqin 4 % dg 1,5 X Gmin 30+0,06=%1,
2 $10 3 % Cmin 4 x dg 1,5 % Cmin 30+0,06 =1,
3 412 3 % Cyrin 4 x de 1,9 X Crin 30+0,06 x|y
4 414 3 % Cmin 4 x dg 1,5 * Crmin 30+0,06 %1,
5 18 '3 % Cran 4% ds 1,6 % Cain 30 + 0,06 x I,
6 620 3 % Cmin 4 % dg 1.5 % Cimin 30+0,06 1,
7 Ib25 3 x Cmn 4 2 d5 1,5 x Cmn 30 + 0,06 x lv

m_

nie mniej niz 5¢ mm
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Tablica 26

Noénosci charakterystyczne zamocowar tacznikéw wklejanych
zaprawg zywmzna_ EVOLUTION | z pretami nagwintowanymi na wyrywanie z podioza
z betonu™ w przypadku efektywnej glebokosci zakotwienia her = hsiangard

No$nosé charakterystyczne Ngg, kN
p Oznaczenie Efe‘ktywna g'.Qb?' Klasa wiasno$ci mechanicznych Gatunek stali pregta
oz. . kosé zakotwienia . - gl :
tacznika e prata ze stali weglowej ze stali nierdzewne;j
5.8 6.8 8.8 10.9 A2-70 | A4-T0 | A4-80
1 2 3 4 5 & 7 5 9 70
1 M8 80 19,0 20,7 20,7 20,7 20,7 20,7 20,7
2 M10 a0 30,0 32,7 327 32,7 27 327 321
3 Mi2 110 440 51,0 51,0 51,0 51,0 51,0 51,0
4 M16 125 76,7 76,7 76,7 76,7 76,7 76,7 76,7
5 M20 170 100,1 100,1 100,1 100,1 100,1 100,1 100,1
8 M24 210 134,7 | 1347 | 1347 | 1347 | 1347 | 1347 | 1347
0} _ beton zwykly klasy C20/25 wedlug normy PN-EN 206-1:2003
Tablica 27

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tgcznikoéw wklejanych zaprawa zywiczng
EVOLUTION i z pretami nagwuntowanyml na wyrywanle z podtoza z cegiet ceramicznych,

peinych i na scinanie
Poz Oznaczanie Noénosé
' tacznika charakterystyczna, kN
1 2 1
1 M8 + tulgja 12 x 50 8,1
2 M10 + tuleja 15 = 85 13,2
3 M12 + tuleja 20 x B5 16,4
4 M16 + tuleja 20 = BS 17,3

' _ cegly ceramiczne, petne klasy 15 wedlug normy PN-EN

771-1:2006

Tablica 28

Nosnoéci charakterystyczne zamocowan tacznikdw wklejanych zaprawg zywiczng
EVOLUTION | z pretami nagwmtowanyml na wyrywanie z podioza z cegiet dziurawek™

i na $cinanie
Poz Oznaczenie Nosnosé
) facznika charakterystyczna, kN
1 2 4
1 M8 + tuleja 12 x 50 1,5
2 M10 + tuleja 15 = 85 4.1
3 M12 + tuleja 20 = 85 7.5
4 M16 + tuleja 20 x 85 7,6

™

cegly dziurawki klasy 7,5 wg normy PN-EN 771-1:2006
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Tablica 29

Nosnosci charakterystyczne zamocowan tacznikéw wklejanych zaprawa zywiczng
EVOLUTION | z pretami nagwintowanymi na wyrywanie z podtoza z cegiet silikatowych®"

i na $cinanie
Poz Oznaczenie Nos$nosé
’ tacznika charakterystyczna, kN
1 2 4
1 M8 + tuleja 12 = 50 6.3
2 M10 + {uleja 15 % BS 12,8
3 M12 + tuleja 20 x BS 15,2
4 M16 + tuleja 20 = 85 15,8
1} _ cegly silikatowe klasy 15 wg normy PN-EN 771-2:2006

Tablica 30

Nos$noéci charakterystyczne zamocowan tacznikow wklejanych
zaprawg zywmznq EVOLUTION Il z pretami nagwintowanymi na wyrywanie z podioza
z betonu™ w przypadku efektywnej gtebokosci zakotwienia her = hytangad

Efek . No$nosé charakterystyczna Nsq, kN
Oznaczenie LA U] b0~ () asa whasnoscl mechanlcznych Gatunek stali prgta
Poz. kosé zakotwiania " . :
tacznika P prata ze stali waglowe]) ze stall nierdzewnej
' 5.8 6.8 8.8 10.9 | A2-70 | A4-70 | A4-80
1 2 3 4 5 8 7 3 g 10
1 M8 B0 19,0 21,5 21,5 21,5 21,5 21,5 21,5
2 M10 90 30,0 33,8 33,8 338 33,8 33,8 33,8
3 M12 110 44,0 51,0 52,9 52,9 52,9 52,9 529
4 M16 125 73,4 734 73,4 73,4 73,4 73,4 73,4
5 M20 170 110,2 | 110,2 [ 110,2 [110,2 | 110,2 | 1102 | 110,2
] M24 210 136,1 136,1 136,1 136,1 136,1 136,1 138,1
7 Mao 280 266,7 | 266,7 | 266,7 | 266,7 | 266,7 |268,7 | 266,7
" _ beton zwykly klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003
Tablica 31

Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikéw wklejanych
zaprawg zywmznahEVOLUT]ON Il z pretami nagwintowanymi na wyrywanie

z podioza z betonu

) w przypadku efektywnej glebokosci zakotwienia hg = 12d

No$no$é charakterystyczna Neg, kN
p Oznaczenie B iqbr:)- Klasa wtasnosci mechanicznych Gatunek stali preta

0Z. koéé zakotwienia . .

1gcznika he, MM prata ze stall weglowej ze stall nierdzewnej

5.8 6.8 8.8 - 10.9 A2-T0 | A4-70 | A4-80

1 2 3 4 5 5 7 8 g 10
1 M8 96 19,0 220 258 25,8 25,8 25,8 258
2 M10 120 30,0 35,0 452 45,2 41,0 411 45,2
3 M1i2 144 44,0 51,0 67,0 75,9 59,0 59,0 67,0
4 M16 192 82,0 940 | 1131 113,1 110,0 110,0 | 1131
5 M20 240 127.0 | 1970 | 1557 | 1557 155,7 | 155,7 | 15857
6 M24 288 184,0 | 1875 | 1875 | 1875 1875 | 1875 1875
7 M30 360 2020 |333,7 3443 [3443 |[3443 |3443 |3443

" _ beton zwykly klasy C20/25 wediug normy PN-EN 206-1:2003
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Tablica 32

Nosnosci charakterystyczne zamocowan facznikéw wklejanych
zaprawg, Zyw]czna( EVOLUTION Ill z pretami nagwintowanymi na wyrywanie
z podioza z betonu'” w przypadku efektywnej giebokosci zakotwienia he = 20d
(d — nominalna srednica lacznika stalowego)

Nosnosé charakterystyczna Ngg, kN
. Efektywna glebo- ;
Oznaczenie . I Klasa wlasnosci mechanleznych Gatunek stali prata
Poz. R ko$é zakotwienia . .
facznika P preta ze stali weglowsj ze stali nierdzewnaej
5.8 6.8 8.8 10.9 A2-70 | A4-70 | A4-80

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1 M8 160 19,0 22,0 29,0 38,0 26,0 26,0 25,0
2 M10 200 30,0 35,0 46,0 60,0 41,0 41,0 46,0
3 Mi12 240 44 .0 51,0 67.0 88,0 59,0 59,0 67,0
4 M16 320 82,0 940 |126,0 |163,0 |110,0 | 1100 | 126,0
5 M20 400 127,0 1470 | 198,0 | 2550 (1710 |171,0 | 196,0
6 M24 480 184,0 [ 2120 |282,0 | 3125 |247,0 |2470 | 2820
7 M30 600 2920 |[337,0 |449.0 |573,8 |393,0 |3930 |4490

' _ heton zwykly klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206-1:2003

Tablica 33

Nosnosci charakterystyczne zamocowan igcznikéw wklejanych zaprawg zywmzna_
EVOLUTION 11l z pretami zbrojeniowymi na wyrywanie z podioza z betonu®™

Srednica Glebokosé Nos$nosé
Poz. facznika zakotwienia charakterystyczna Ngq,
ds, mm Iy, mm kN
1 2 3 ; 4
1 4 80 249
¢ 100 277
G - 20 36,8
¢ 120 43,2
3 12 110 53,5
® 145 62,2
125 67,6
4 914
170 84,7
. . 125 T798
¢ 195 110,6
170 126,0
6 $20
260 1727
210- 181,4
7 25
325 2701
" — beton zwykly klasy C20/25 wedlug normy PN-EN 206-1:2003




