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SILIKON TYTAN WYSOKOTEMPERATUROWY

TYTAN SILIKON WYSOKOTEMPERATUROWY jest uszczelniac zem odpornym
na bardzo diugie dziatanie wysokich do + 268C i niskich do — 65C temperatur , a
krétkotrwale jest odporny nawet do + 315°C

Jest elastycznym szybko utwardzalnym szczeliwem, d&te w reakcji z wilgocia
atmosferyczm tworzy trwata i nie kurczliwg odporng na promieniowanie UV mag
wypetniajaca. Doskonale uszczelnia i klei wkszas¢ powierzchni takich jak: szkio,
ceramika, aluminium i metal.

BENEFITY
- ODPORNY NA WYSOKIE I NISKIE TEMPERATURY,
- ODPORNY NA OLEJE | SMARY

- SZYBKIE UTWARDZANIE
- IDEALNA PRZYCZEPNO SC

ZASTOSOWANIA

uszczelnianie gtowic silnikow

klejenie i uszczelnianie elementow pramyjch w wysokich temperaturach,
uszczelnianie przewoddéw dymowych i wentylacyjnych

uszczelnienie i klejenie elementow praych réwnie w niskich temperaturach,
klejenie i uszczelnienia stosowane w chtodnictwie,

uszczelnianie filtrow w kominach, elementéw grzejmy kolektoréw stonecznych,
klejenie, uszczelnianie aézenie w silnikach, zespotach rdpwych, chtodnicach i
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pompach motorowych.

DANE TECHNICZNE

Konsystencja
System utwardzania:
Kolor:

Ciezar whasciwy:
Tempo utwardzania:

Twardosé Shore A:

Modut przy wydtu zeniu 100 %:
Naprezenie przy zerwaniu
Wydtuzanie przy zerwaniu:

Zalecana temperatura stosowania:

Odpornosé¢ temperaturowa:

Przystosowanie do ruchu:
Czas obraobki:

pasta

octanowy

czerwony,

1,03 g/ cm

3,0 mm/24h(za|&nie od grubéci spoiny, temperatury otoczenia i
wilgotnosci powietrza)

27

0,49 MPa (ISO 8339),

0,55 MPa (ISO 8339)

115 % (1SO 8339),

od + BC do + 40C(empo utwardzania silikonu w
temperaturach ujemnych ulega znacznemu spowolpieniu

od - 65C do + 26(°C (do 318C przez krétki okres
czas\)

+20%

10-20 min
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SPOSOB W.YCIA:

PRZYGOTOWANIE PODLO ZA

* Laczone powierzchnie powinny byczyste i suche, wolne od kurzu, rdzyzrych
kawatkdéw starego uszczelniacza, bez smardw, oléji@anb oraz innych zanieczyszdeze
obnizajacych przyczepn&@ szczeliwa.

« Powierzchnie odtluszczanajlepiej przy pomocy acetonu lub etanolu (szldtazura,
metale) albo detergentu (tworzywa sztuczne). Peditmkiadnie osuszy

* Nalezy réwniez uwaza¢, aby powierzchnie nie byly oszronione, gdytedy nie mana
zagwarantowasuchej powierzchni.

* Powierzchnie nie powinny Byréwniez przegrzane, gdyw kontakcie ze zbyt ciept
powierzchny nastpuje wydzielanie gazow jako produktu ubocznego, pmwoduje
powstanie porowatej warstewki na powierzchgoizbne.

PROJEKTOWANIE SZCZELIN
* Minimalny kontakt z powierzchaiuszczelniam powinien wynosi 4mm, zalecany 6mm.

* Minimalna zalecana szeradziacza ruchomego powinna wyné€ mm.
* Maksymalna szeroké szczeliny do 25 mm
* Dla spoin o szerokmi do 12 mm gibokas¢ spoiny powinna wyno&i 6 mm,

* Dla spoin powyej 12 mm, stosunek szerako do gkbokasci miesci sig w granicach 2:1
przy czym gébokas¢ uktadania uszczelniacza w spoinie nie powinnakyexeza 12 mm.

W przypadku gibszych spoin oraz tam gdzie jest to konieczne zasta elastyczne
wypetnienie state (np. polietylenowy gbrwypetniapcy), przy czym minimalna grul$é
warstwy uszczelniacz nad wypetnieniem statym poaiwynosé 6 mm.

e W zlgczach ruchomych natg unika trojstronnego przylegania szczeliwa do
powierzchni, gdy moze to doprowadzi do jego uszkodzenia. W tym celuzéh
glebokas¢ szczeliny nie pozwala na wprowadzenie pianki pylemowej, naley uzy¢
tasmy dylatacyjnej. Wprowadzenie pianki lubétay powoduje dwustronne przyleganie
szczeliwa i umgliwia prawidtiowa prag razem ze ziczem. Minimalna grubi@ warstwy
uszczelniacza nad wypetnieniem statym powinna wign@snm

« W miejscach, gdzie wymagana jest spoina pachwinomaimalna przylegaln@
szczeliwa do kadej z powierzchnidczonych powinna wyno&ié mm

UKEADANIE SZCZELIWA
e Szczeliwa uktadamy za pompwyciskaczy mechanicznych z kartuszy 80 ml, 310ufnl
tubki 20 ml.

* Przed uayciem naley obch¢ koncowke kartusza pozostaww czs$¢ gwintu do
wkrecania dyszy wylotowej. Dygzwylotowa obcia¢ pod kitem ostrym na szerok®
spoiny.

e W celu unikngcia zabrudzenia okolic szczeliny oraz utrzymadiarrej linii stosujemy
taSmy samoprzylepne, ktére usuwamy natychmiast p@raieniu obrobki szczeliwa.
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TYTAN SILIKON WYSOKOTEMPERATUROWY
Obroblke dokonujemy w czasie obrabiakuon, ktéra zaley od temperatury i wilgotrigi
wzglednej otoczenia w ktérym prowadzimy prace.

* Spoiny wygtadzamy czysti gtadka szpatully zamoczoa w wodzie z detergentem np.
mydta, ptyn do mycia okien, naczy

 Zwracamy uwag, ze szczeliwo wulkanizuje sina wskutek wilgoci absorbowanej z
powietrza, std wykonywanie uszczelniew warunkach braku dagiu powietrza nie
powinno by prowadzone.

 Ponadto nalyy pamkta¢c o dokladnym wypetnieniu spoin w celu zapewnienia
doktadnego i cigtego przylegania szczeliwa do powierzchni obrialeja

ZAKO NCZENIE PRACY

* Nadmiar nieutwardzonego silikonu z rak, r@z i zabrudzonych powierzchni naje
usury¢ recznikiem papierowym przed jego utwardzeniem.

e Po utwardzeniu silikon zak nalezy usura¢ woda z mydtem, a z naedzi w sposob
mechaniczny.

OGRANICZENIA STOSOWANIA

» Ze wzgkdu na kwas octowy wydziekgy sk podczas utwardzania , silikon nie jest
zalecany do stosowania na padioh wapiennych takich jak beton, marmur, tynk.

* Nie stosowa silikonu w catkowicie zamkgtych przestrzeniach, poniewao jego
utwardzenia nie zjgina jest wilgo z powietrza.

» Silikonu nie zaleca sido stosowania na wiiwych powierzchniach metalowych
np.miedzi i jej stopach lub srebrzance luster

e Silikonu nie zaleca sido stosowania w akwariach.

» Silikon nie jest przeznaczony zaréwno do kontakeGwwnoscia, jak i do zastosowa
medycznych. Produkt nie byt badany ani przektaddoytestow dopuszczaych
zastosowania medyczne i farmaceutyczne.

WYDAJNO SC/ZUZYCIE

WYMIAR FUGI TUBKA 20 ml KARTUSZ 80 ml | KARTUSZ 310 ml
WYSTARCZY NA | WYSTARCZA NA | WYSTARCZY NA
szerokos¢ | gtebokosé ok. [mb] ok. [mb] ok.[mb]
[mm] [mm]
4 4 1,25 5,00 19,38
5 5 0,80 3,20 12,40
6 6 0,55 2,22 8,61
8 6 0,42 1,66 6,46
10 6 0,33 1,33 5,17
12 6 0,28 1,11 4,31
15 8 0,16 0,67 2,58
20 10 0,16 0,40 1,55

Podane zycie jest szacunkowe poniegyanie uwzgédnia ubytkdw i strat w trakcie wykonywania prads jawniez strat
zwiazanych z obrobk
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ZGODNOSC Z NORMAMI | AKTAMI NORMATYWNYMI

Silikon posiada Atest Higieniczny nr HK/B/2224/08/Bastwowego Zaktadu Higieny

Silikon speinia wymagania Aprobaty technicznej Ar-25-4501/2002 oraz normy ISO 11600, typ F&G, klasa
20HM

PRZECHOWYWANIE | OPAKOWANIE

Okres przechowywania do 12 migsi w suchych i chtodnych pomieszczeniach w szceelni
oryginalnie zamknritych opakowaniach w temperaturz€@© do + 25°C.

Kod kolor Zawartgé opakowanig Kod kreskowy nr: l&¢ Waga 1
produktu produktu w ml: sztuk w szt.
kartonie kg

0101 20 tubka 590 3518 00101 ¥ 20 8,2%0

0064 CZERWONY 80 kartusz 590 3518 00064 b 20 6,2%

0084 310 kartusz 590 3518 00084 3 12 2P0

OSTRZEZENIA | ZALECENIA BHP:

* Przestrzegaogolnych zasad BHP, podczas stosowania Ké fee pt, nie palt.
* Miejsce pracy powinno ldydobrze wentylowane.
* Nieutwardzony produkt n¥@ dziat& drazniaco na btonyluzowe i oczy.

« W przypadku dostania gido oka przemywaduza iloscia wody i skontaktowé si¢ z
lekarzem.

e Chronk przed dziémi.

 Przed uyciem przeczyta etykiek na opakowaniu lub zapozhasie z karh
bezpieczéstwa. Karta bezpiecastwa dostpna jest u lokalnego przedstawiciela firmy.

Data opracowania 09.03.2004 r

Powyzsze dane, zalecenia i wskazowki opigisi¢ na naszej najlepszej wiedzy, badaniach oraz
dodwiadczeniach i zostaty udzielone w dobrej wierzedmgje z zasadami oboaviujacymi w naszej firmie i u
naszych dostawcOw. Zaproponowane sposobyposiania uznaneasza powszechne, jednakzkly z
uzytkownikéw tego materiatu powinien upewrsic na wszelkie mdiwe sposoby, wicznie ze sprawdzeniem
produktu k@icowego w odpowiednich warunkach, o przydathdostarczanych materiatéw dla agphiecia
celéw przez niego zamierzonych.

Ani Spétka, ani jej upowanieni przedstawiciele nie mggonost odpowiedzialnéci za jakiekolwiek straty
poniesione na skutek nieprawidlowegadbblednego uycia jej materiatow




